RHODUNA®-Alloy Black 1

Verleihen Sie dem Tag
die Eleganz der Nacht.

Reizvoll, anziehend und trotzdem elegant. Das gilt fur die Nacht wie fur
Edelmetalle seit jeher gleichermalen. Ubertragen Sie diese Eleganz auf
Ihre Produkte - auch am Tag.

LEGIERUNG MIT UNERREICHTEN EIGENSCHAFTEN

RHODUNA®-Alloy Black 1 scheidet eine dunkle Edelmetalllegierung aus
Rhodium und Ruthenium mit edlem Anthrazit Farbton ab - ohne Farb-
verschiebung. Die erzeugten Schichten sind extrem abriebbestandig und
bieten einen Preisvorteil von fast 50 Prozent.
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5 oftmals leicht bréunlich
nur bedingt fur Alltagsge

ODUNAS 471 Black
ey

In Kombination mit RHODUNA® Black 471 sind
auch tiefschwarze Endschichten moglich

Dunkle Edelmetalllegierung
mit beeindruckenden Eigenschaften

RHODUNA®-Alloy Black 1 vereint wahrscheinlich als einzige Legierung

alle geforderten Eigenschaften an eine dunkle Edelmetalloberflache.
Abriebbestandigkeit, wirtschaftliche Attraktivitat und natirlich einen edlen,
einstellbaren Schwarzungsgrad sind dabei sicherlich die wichtigsten.

Die durch RHODUNA®-Alloy Black 1 maogliche
elegante Legierung Gbertrifft die bisherigen
Vorstellungen an eine dunkle Edelmetallschicht
und ist damit ein Meilenstein in der Veredelung.

Gerade in Gro8serien fallt die unglaubliche
Farbkonstanz des edlen und dunklen Anthrazits
auf - Tonschwankungen im einmal eingestellten
Schwarzungsgrad sind optisch mit bloRem Auge
nicht auszumachen. Hierbei spielt es keine Rolle
ob die Schicht glanzend oder matt erstrahlen soll.

Der  Schwarzungsgrad ist  zugunsten  der
Farbkonstanz und dem einfachen Handling des

Elektrolytes limitiert. Der eventuelle Wunsch
nach einem noch dunkleren oder gar schwarzen
Endergebnis muss deshalb natirlich  keiner
bleiben. RHODUNA®-Alloy Black 1 eignet sich
bestens als Zwischenschicht fur RHODUNA® Black
471. Hiermit kénnen Sie den Schwarzungsgrad
bis hin zur tiefschwarzen Endschicht auf Ihre
Bedurfnisse anpassen.

Nicht nur Schmuck, sondern beispielsweise auch
Steckkontakte, Schreibgerate, Armaturen oder
auch das Interieur in Automobilen kann so in
Zukunft in einem frei bestimmbaren Schwarzton
die Oberflache veredeln.
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RHODUNA®-Alloy Black 1

ERFULLT ALLE ANFORDERUNGEN AN EINE DUNKLE EDELMETALLOBERFLACHE

EDLES ANTHRAZIT OHNE KOMPROMISSE / FARBKONSTANZ
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Ruthenium Elektroly Rhodium Elektrolyt

Rhodium / Ruthenium Elektrolyt
RUTHUNA® 479 Black RHODUNA® 471 Black RHODUNA® Alloy Black 1

Die edle Anmutung der Endschicht kommt
nicht von ungefahr. Bisher war die Stromstdrke
eine  Moglichkeit fur die Einstellung des
Schwarzungsgrades.  Bei ~ RHODUNA®-Alloy
Black 1 wird zugunsten einer nahezu perfekte
Farbkonstanz auf diese Stellschraube verzichtet.
Das Resultat ist eine kaum gekannte Konstanz des
L*-Wertes (L"a"b™-Farbraum ) durch die gangigen
Stromstarken - somit werden Tonschwankungen
wahrend der Produktion und auch bei Folgeserien
in starkem Mal3e unterbunden.

Joachim Grimm (Vertrieb, Technische
Kundenberatung) und Inge Baumann (Labor
Dekorative Anwendungen) haben den Dreh raus,
wenn es um dunkle Oberflachen geht.

Schichtabtrag

Abrieb
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1000 Doppelhtbe fur 2 pm Schicht /
Schmirgelsterifen mit einer Kornung von 1000
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Der Elektrolyt ist aufgrund des 1:1 Verhdltnisses
von Rhodium und Ruthenium nicht nur extrem
einfach in der Anwendung. Auch wirtschaftlich
ergeben sich durch diese Zusammensetzung
Vorteile.

Ruthenium kann seit geraumer Zeit auf einen
sehr stabilen und vergleichsweise niedrigen
Kursverlauf zurtckblicken. Der Rhodiumpreis
ist dagegen innerhalb von zwei Jahren um
beinahe das vierfache angestiegen. Durch die
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KOSTENERSPARNIS UM KNAPP 50% ZU EINEM REINEN RHODIUMELEKTROLYT

Zusammensetzung des Elektrolytes ist eine
Ersparnis von 45 % und mehr gegentber einem
reinen Rhodiumelektrolyt realistisch.

Wie sich eine Einfuhrung bzw. Umstellung auf
RHODUNA®-Alloy Black 1 wirtschaftlich in Ihrem
Umfeld auswirkt, erfahren Sie anhand einer
individuellen Preiskalkulation. Zusammen mit
der Moglichkeit eines eigenen Farbmusters
geben wir Ihnen damit eine unverbindliche
Entscheidungshilfe an die Hand.

UNERREICHTE ABRIEBBESTANDIGKEIT FUR DUNKLE EDELMETALLSCHICHTEN

1 1,25 1,00 0,75 0,50 0,25 0
[pm/1000 Hiibe] 2 ‘ i g ’ i
0,75 pm RHODUNA®
2,37 mg 471 Black
VerschleiBtest (Bosch-Weinmann)
AU RHODUNA®-

0,63 mg Alloy Black 1

0,97 pm RUTHUNA®
2,57 mg 479 Black

2,5 2,0 15 1,0 0,5 0

Ein  maximaler Schichtabtrag von lediglich
0,2 pm bzw. 0,63 mg (gemessen nach
Bosch-Weinmann)  stellt  ein  weiteres
Alleinstellungsmerkmal von RHODUNA®-Alloy
Black 1 heraus. In der Gegeniberstellung mit
Schwarzrhodium oder -ruthenium Elektrolyten
zeigt dies ein vierfach besseres Ergebnis.

Diese Abriebbestandigkeit verspricht eine lange
Lebensdauer des beschichteten Produktes und
ist mit von Natur aus abriebbestandigen, hellen
Rhodiumschichten vergleichbar.

EDLES ANTHRAZIT OHNE KOMPROMISSE / FARBNEUTRALITAT
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Ruthenium Elektrolyt Rhodium Elektrolyt Rhodium / Ruthenium Elektrolyt
RUTHUNA® 479 Black RHODUNA® 471 Black RHODUNA® Alloy Black 1

Fur eine optische Farbneutralitdt, benotigt es
im L"a*b*-Farbraum a*- und b*-Werte unter 1.
Dies ist fur viele dunkle Schichten im a*-Wert
realisierbar, im b*-Wert unter 3 dagegen fast
nicht zu erreichen. Gelbliche bzw. braunliche
Farbstiche sind die Folge.

Mit einem durchschnittlichen b*-Wert von 0,6
uber die gangigen Stromstarken hinweg ist bei
RHODUNA®-Alloy Black 1 keine Verfarbung mit
dem menschlichen Auge zu erkennen.

Hinweis: Alle Preise, Preisvergleiche und daraus berechnete Angaben verstehen sich als Durchschnittswerte der Umicore Electroplating mit Stand August 2019



Richtige Zusammensetzung.
Perfekte Oberflache.
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