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RUTHUNA®
479 BLACK

SCHWARZ-RUTHENIUM-ELEKTROLYT

Fir schwarze, dekorative Uberziige - ideal als perfekte Endschicht

RUTHUNA® 479 Black dient als perfekte Endschicht fur dunkle bis schwarze Oberflachen deko-
rativer Anwendungen. Der Schwarz-Ruthenium-Elektrolyt ist stark sauer und besitzt eine hohe
Lebensdauer. Er ist einfach zu betreiben und wird hauptsachlich im Gestellbetrieb eingesetzt.

Die Uberztge sind je nach Schwarzungsgrad qut bis sehr qut abriebbestandig. Als Unterschicht
wird eine Vorvergoldung dringend empfohlen. Bei Verwendung von Palladium-Nickel oder Palla-
dium als Unterschicht kann die Vorvergoldung teilweise entfallen.

RUTHUNA® 479 Black eignet sich fur viele dekorative Anwendungen, zum Beispiel fir den Einsatz
in der Schmuck-, Armaturen-, Brillen- und Schreibgerateindustrie.

Vorteile Anwendungen
- fur perfekte dekorative dunkle bis schwarze End- - Accessoires
schichten . Armaturen
- Schwarzungsgrad einstellbar . Brillen
- qute Farbkonstanz - Schmuck
- stark saurer Elektrolyt mit hoher Lebensdauer - Schreibgerate
- einfache Badfihrung - Uhren
- gute bis sehr gute Abriebbestandigkeit . Interieur im Automobilsektor
- fur Gestell und Trommel geeignet - Ladenbau




RUTHUNA® 479 BLACK

SCHWARZ-RUTHENIUM-ELEKTROLYT

TECHNISCHE DATEN

Elektrolytcharakteristik Schichtcharakteristik

Elektrolyttyp stark sauer Uberzug Schwarz-Ruthenium
Metallgehalt 5(2-10) g/IRu Metallgehalt im Niederschlag 99,9 Gew.% Ru
pH-Wert 12(08-13) Farbe des Niederschlags grau bis anthrazit
(schwarz)
Temperatur 65 (60 - 70) °C .
Glanz glanzend
Stromdichte 1,5 A/dm?
Abscheidungsgeschwindigkeit 0,12 pm/min Maximale Schichtdicke vs. Schwarzegrad
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