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AURUNA® 8100

GOLD-KOBALT-ELEKTROLYT (+ AURUNA® INHIBITOR 2)

Hochgeschwindigkeits-Elektrolyt fur Hartgoldiberzige

AURUNA® 8100 dient zur Abscheidung von Hartgoldiberzigen in speziellen Hochgeschwindig-
keitsanlagen. Der Elektrolyt ist schwach sauer, besitzt einen breiten Arbeitsbereich bei einfacher
Badfihrung.

AURUNA® 8100 wurde speziell fir die automatische Hochgewindigkeitsvergoldung in Anlagen
zur Selektivbeschichtung und kontinuierlich arbeitenden Bandanlagen entwickelt. Durch starke
Elektrolytbewegung (Stromung, Anspritzung) ermoglicht er das Arbeiten mit hohen Stromdichten
bei stabilem Langzeitverhalten. Er ist auch als Vorgoldelektrolyt einsetzbar.

Die abgeschiedenen Uberziige sind I6tbar, porenarm, hochglanzend, hart und abriebfest. Sie wei-
sen einen konstant niedrigen Kontakt(tibergangs)widerstand auf. Damit eignet sich der Elektrolyt
hervorragend zur Vergoldung von elektronischen Bauteilen wie Stecker, Kontakte und Stecker-
leisten an Leiterplatten.

Durch den optionalen Einsatz des AURUNA® Inhibitors 2 besteht die Moglichkeit eines reduzier-
ten Goldverbrauchs von bis zu 15 %. Durch den Inhibitor ergeben sich scharfe Randabgrenzun-
gen - dadurch mindert sich die Auslaufzonenbreite. Selbstverstandlich bleiben die Schichteigen-
schaften davon unberthrt. Der Inhibitor kann nach der Beschichtung durch Aktivkohlereinigung
rickstandsfrei entfernt werden.

Vorteile Anwendungen

- Schwach saurer Hochgeschwindigkeits-Elektrolyt - Stecker

- Breiter Arbeitsbereich - Elektrische Kontakte
- Hochste Abscheidungsgeschwindigkeit - Steckerleisten auf

- Porenarme, I6tbare, harte und abriebfeste Uberziige Leiterplatten

- Fur elektrische Kontakte

. - Klassifizierung gemals ASTM B-488-01, Typ I-Il,
- Code C-D

" R - Die Uberziige sind RoHS konform
- FEinsatz in Hochgeschwindigkeitsanlagen

Goldeinsparung von bis zu 15 % durch Inhibitor-Einsatz




AURUNA® 8100

GOLD-KOBALT-ELEKTROLYT (+ AURUNA® INHIBITOR 2)

TECHNISCHE DATEN

Elektrolytcharakteristik Schichtcharakteristik

Elektrolyttyp schwach sauer Uberzug Gold-Kobalt
Metallgehalt 12 (2 - 30) a/l Au Legierungsbestandteile .

. (2-309/ (nach ASTM B 488-01, Typ I-Il (a. 95,7 Gew.% Au
Code C-D) 01- 0,4 Gew.% Co

pH-Wert 42-46
Farbe des Niederschlags sattgelb

Temperatur 55 (45 - 65) °C
2- 80 A/dm? Glanz hochglanzend

Stromdichte 2
80 A/dm” im JetLab Harte des Niederschlags

_ 120 - 200 HV
Abscheidungsgeschwindigkeit 0,3 - 11 pm/min HV 0015 (Videers) ca. Werte
T LT (Typ max. Schichtdicke 10 pm
R4
PLATINODE® P1/Ti) Dichte des Uberzugs ca. 17 g/em’
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Wir halten die hier gemachten, auf unseren Erfahrungen im Bereich Forschung und Anwendungstechnik beruhenden Informationen und
Angaben zum Zeitpunkt der Veroffentlichung fur korrekt, konnen ch - sofern nicht schriftlich vereinbart - diesbezuglich keine Gewahr-

leistung, Garantie oder Haftung ubernehmen; dies gilt unter anderem auch im Hinblick auf zu erzielende Ergebnisse




