Y

Stand: 10. April 201

UM
SCE

. @
umicore

Electroplating

ORE ANLAUF-
UTZ 616 PLUS

Schwermetallfreies Anlaufschutzverfahren fir Silber

Umicore Anlaufschutz 616 ist ein auf Nanotechnologie basierendes Anlaufschutzmedium fur Sil-
ber. Spezielle Nanopolymere absorbieren auf der Silberoberflache und vernetzen zu einer wenige
Nanometer dicken Schutzschicht. Die unsichtbare Schicht schitzt das Basismaterial vor Oxidation
und Verfarbungen.

Durch die zusatzliche Verwendung des Umicore Anlaufschutz 616 Ansatzsalzes PLUS sowie dem
Anlegen einer elektrischen Spannung kann der Umicore Anlaufschutz 616 noch besser und si-
cherer auf den zu schitzenden Oberfldchen aufgetragen werden. Somit lassen sich nicht nur
Silberoberflachen, sondern auch weitere metallische Oberfldchen vor Oxidation und Verfarbung
schitzen. Die Bestandigkeit von geschitzten Silberoberflachen, z.B. in 2 % K,S Losungen, kann
gegenuber den auf dem Markt vorhandenen Anlaufschutzverfahren um ein Vielfaches gesteigert

werden.

Vorteile Anwendungen

- Anlaufschutzverfahren fur Silber und andere metalli- - Silber- und andere metalli-
sche Oberflachen sche Oberflachen

- frei von den verwendungsbeschrankten Cr (VI)-Verbin-
dungen

- biologisch unbedenklich, hautfreundlich und hypoal-
lergen

- schmutz- und wasserabweisend

- reduziert die Fingerabdruck-empfindlichkeit der
Oberflachen

- geeignet fur Gestell-, Trommel- und Bandanlagen
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TECHNISCHE DATEN
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Elektrolytcharakteristik Schichtcharakteristik

wassriges,
Elektrolyttyp schwermetallfreies
Tauchverfahren
i 3,7 (3,5 - 4,0) bei
pH-Wert Betriebstemperatur
Temperatur 55-65°C
Spannung 35-45V
) MMO (Typ
Anodenmateria| PLATINODE® 187 50)
614 616 616 Plus
KZS Test ++ ++ +++
(NH,),S Test + ++ +t
Na,S Test ++ ++ et
Realitatstest + ++ e+
et aulerordentlich
++ sehr qut
+ qut

0 makig
- schlecht
- sehr schlecht
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Wir halten die hier gemachten, auf unseren Erfahrungen im Bere

en zum Zeitpunkt entlichung fur korrekt, konne

Forschung und Anwendungstechnik beruhe

Farbe des Niederschlags bleibt unbeeinflusst

Glanz bleibt unbeeinflusst

5%ige Kaliumsulfidlésung, 25°C

ungeschutzt 614 616 616 Plus

nach 30s nach 120s nach 120s nach 120s
2%ige Kaliumsulfidlésung, 25°C

ungeschutzt 614 616 616 Plus

nach 30s nach 120s nach 120s nach 120s
2%ige Ammoniumsulfidlosung, 25°C

ungeschitzt 614 616 616 Plus

nach 30s nach 120s nach 120s nach 120s
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en Informationen und

och - sofern nicht schriftlich vereinbart - zuglich keine Gewahr-

leistung, Garantie oder Haftung bernehmen; dies gilt unter anderem auch im Hinblick auf zu erzielende Ergebnisse




