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ARGUNA®
630 GAM

HARTSILBER-ELEKTROLYT

Zur Abscheidung von Silberschichten mit hoher Harte
\ ARGUNA® 630 GAM ist ein alkalisch-cyanidischer Hartsilber-Elektrolyt fur (elektro-)technische
Anwendungen. Additive erhohen die Verschleieigenschaften gegentber herkémmlichen Silber-
Q& schichten deutlich: Die Schichten zeigen eine bleibende Uberzugsharte von 120 bis 130 HV, selbst
—

nach thermischer Alterung.
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Besonders geeignet ist ARGUNA® 630 GAM daher fir elektromechanische Bauteile, die erhohter
mechanischer Belastung ausgesetzt sind. Die hohere Harte und verbesserte VerschleilSbestan-
digkeit lassen deutlich mehr Steckzyklen zu und steigern die Zuverldssigkeit und Langlebigkeit
der Kontaktsysteme.

Je nach Arbeitsparameter, ist der Elektrolyt fur Durchlauf-, Gestell- und Trommelanlagen geeignet.

Vorteile Anwendungen
- perfekte Silberschichten fur stark beanspruchte - Elektromechanische Steckver-
elektromechanische Komponenten binder
- hohe, stabile Uberzugshérten von 120 bis 130 HV auch - Hochstromkontakte
nach thermischer Alterung - Ladestecker von Elektrofahr-
- geringer Verschleifs, dadurch deutlich mehr zeugen
Steckzyklen
- geeignet fir Durchlauf-, Trommel- und Gestellanlagen
- qute elektrische Eigenschaften, auch bei hohen
Stromen




ARGUNA® 630 GAM

HARTSILBER-ELEKTROLYT

TECHNISCHE DATEN

Elektrolytcharakteristik Schichtcharakteristik

Elektrolyttyp alkalisch-cyanidisch Uberzug Silber, ca. 97 %
Metallgehalt 30 - 60 g/l Ag Farbe des Niederschlags weifs
KCN-Gehalt 130 (110 - 140) g/I Glanz glanzend
pH-Wert 12,5 Harte des Niederschlags 170 - 190 HV
HV 0,025 (Vickers) ca. Werte wie abgeschieden

Temperatur 25-40°C ;

P Dichte des Uberzugs ca. 10 g/em’
Stromdichte

Gestellanlage 0,5-5A/dm’

Trommelanlage 0,5-2A/dm’

Durchlaufanlage 10 - 40 A/dm’ Reibkoeffizient Gber 500 Verschleifzyklen
Abscheidungsgeschwindigkeit

Gestellanlage bei 1 A/dm? 1pmin 15 min 125

Gestellanlage bei 5 A/dm? 1pmin 0,3 min ’

Durchlaufanlage bei 20 A/dm? 13 pm in 1 min
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Stabile Harte selbst bei langer thermischer Alterung ’
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Wir halten die hier gemachten, auf unseren Erfahrungen im B Forschung und Anwendungstechnik beruhenden Informat

offentlichung fur korrekt, ko - sofern nicht schriftlich

leistung, Garantie oder Haftung ubernehmen; dies gilt unter anderem auch im Hinblick auf zu erzielende Ergebnisse




